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Description: Two-way clamping device, pneumatic or hand-operated 

The invention relates to a clamping device as used for clamping workpieces, a clamp arm 
sliding axially out of a cylinder or body over the workpiece to be clamped (first path) and then 
exerting the clamping force in a vertical direction against the workpiece. 

A working example and embodiment is shown in the drawing in a longitudinal section; Fig. 1 
shows a workpiece to be clamped. 

Fig. 2 shows the clamping device at rest. The clamp arm 3 is withdrawn from the workpiece 
(Fig. 1) and the workpiece can be inserted without obstruction. 

Fig. 3: By opening an air valve, air flows in the direction of the arrow C into the cylinder 1 , 
as a result of which the piston 2 with the clamp arm 3, through tension of the spring 4, is 
pushed forward until the clamp arm 3 hits the ball bushing 5. In this state, the clamp arm 3 is 
over the workpiece to be clamped (first path). 

In Fig. 4 , the workpiece is clamped. By pushing the piston 2 further, the journal pin 6, which 
is connected pivotally to the clamp arm 3, is pushed up through the bore or plane at a slant in 
the piston 2 and thus achieves through pivoting of the ball bushing 5 a clamping force against 
the workpiece. By switching the air valve, air flows in the opposite direction, in the direction 



of the arrow D, into the cylinder and the piston is again pushed back to the starting position, 
with the journal pin 6 being pushed by the spring 4 to the stop ring 7. 

Fig. 5 shows a cross-section A-B through the clamping cylinder. 

The guide pin 8 engages into a guide slot of the piston 2, which prevents turning of the piston. 
Where pneumatic control is not available or desirable, the clamping device may also be built 
with manual operation. 

Fig. 6 shows such a clamping device with manual operation. The operating handle 9 is pivot- 
mounted at the eye of housing 10. Part 1 1 is a bar that connects the operating handle 9 with 
the piston 2 and is also pivot-mounted. 

The arrangement according to the present invention makes it possible to produce clamping 
elements in various sizes and clamping forces. The bore at a slant in the piston 2 is embodied 
such that the clamping force is self-locking and makes greater workpiece tolerances possible. 
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Claims 

(1) Two-way clamping device for clamping workpieces, e. g. on machine tools, 
characterised in that a clamp arm 3 slides out of a cylinder or body 1 in an axial 
direction over the workpiece to be clamped (first path) and, on completion of this 
operation, exerts the clamping force in a vertical direction against the workpiece. 

(2) Clamping device according to claim 1 characterised in that in the cylinder or body 1 a 
movable piston 2 is arranged, which has an inclined plane or bore which is used to 
clamp the workpiece. 

(3) Clamping device according to claim 1 and 2 characterised in that the clamping 

arm 3 is guided through a ball bushing 5, which is received spherically in the cylinder 
or body 1 and is used for pivoting the clamping arm 3. 

(4) Clamping device according to claim 1 to 3 characterised in that a spring 4 in the 
piston 2 pushes the journal pin 6 against the stop ring 7. 

(5) Clamping device according to claim 1 to 4 characterised in that the clamping device is 
controlled pneumatically. 

(6) Clamping device according to claim 1 to 4 characterised in that the clamping device 
may also be built with manual operation. 
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Beschreibung: Zwei__- Weg Spannvorrichtung Pneumatisch oder Handbetatiet • 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spannvorrichtung ,wie sie zum 
Festspannen von WerkstUcken Anwendung f indet f wobei sich ein Spann= 
arm aus einem Zylinder oder Kbrper Axial Liber das zu spannende 
WerkstUck achiebt (ereter Weg) und dann In Vertikaler Richtung 
die Spannkraft gegen das WerkstUck ausllbt. 

Ein Junktions und Ausf Uhrungsbeispiel ist auf der Zeichnuns im 
LUngsschnitt dar^estellt und zwar zeigt Fig. 1 ein zu spannendes 
WerkstUck. 

Fig«2 Die Spannvorrichtung ist in Ruhestellung ♦ Spannarm 3 ist 
von WerkstUck (Pig.1) zuriickgezogen und das Werkstiick kann ohne 
Behinderung eingelegt werden. 

Fig. 3 Durch tiffnen eines Luftventils strbmt luft in Pf eilrichtung C 
in den Zylinder 1 wodurch der Kolben 2 rait dem Spannarm 3 durch 
die iipannung der Peder 4 nach vorn geschoben wird f bis der Spannarm 3 
an der Kugelbuchse 5 anschlfitgt .In diesem Zuotand ist der Spannarm 3 
Uber dem zu spannendem WerkstUck, (ereter V7eg). 

Pi/c.4 z eigt das WerkstUck 1st gespannt .Durch Y/eiterschieben void 
Kolben 2 wird der Gelenkkolben 6 welcher mit dem Spannarm 3 ^elenkig 
verbunden ist, durch die schiefe Bohrung oder Ebene im Kolben 2 
nach oben gedrUckt und bewirkt somit durch die Schwenkbewegung der 
Kugelbuchse 5 eine Spannkraft £egen das WerkstUck aus. Durch Um» 
schalten des Luftventils f strbmt Luft entgegengesetzt in Pfeila 
richtung D in den Zylinder und der Kolben Wird wieder in die Aus- 
gangsstellung zurUckg e s chob en f wobei der Gelenkkolben 6 durch die 
Peder 4 an den Anschlagring 7 gedrUckt wird. 

Pig. 5 zeigt den Schnitt A-B durch den Spannzylinder. 

Per FUhrungsstief t 8 £reift in eine PUhrunjrsnut vom Kolben 2 ein, 

wodux*ch eine Verdrehung des Kolbens verhindert wird. 

Wo eine Pneumatische Steuerung nicht vorhanden oder erwUnscht ist, 

kann die Spannvorrichtung auch mit Handbetatigung her^estellt 

werden. 

Fig. 6 zeigt eine solche Spannvorrichtung mit ! r andbetS.tigung. 
Der Bet&tlgungshebel 9 ist am Gehauseauge 10 drehbar gelagert. 
Tail 11 zeigt eine Las che welche die Verbindung vom Bet&tigunga» 
hebel 9 und Kolben 2 herstellt und ist ebenfalls drehbar gelagert. 

Durch die erf indungsgem&fie Anordnung ist ee moglich Spann element e 
in verschiedenen GrttOen und Spannkr&f te herzustellen. Die schiefe 
Bohrung im Kolben 2 ist so beschaf f en, daB die Spannkraft selbet- 
h emend ist und grofiere WerketUcktoleranzen ermbglicht. 
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Patentansprtlche j^j^j^ J^"'**^ ^ ' ^ * | 



SchutzansprUche 



(1 )J Zwei-v/eg Spannvorrichtung zura ?estspannen von W eric stuck en z. p. 

an Bearbeitungsraaschinen dadurch & ekennzeichnet t daB sich ein 3pann= 
arm 3 aus einem Zy Under oder Korper 1 in Axialer .:ichtung liber 
das zu spannende Werkstack schiebt (erster V7e£) und nach Deendi^un^ 
dieses .'or^angs in Vertikaler uichtung die Jpannkraft auf das V.'erk= 
stuck ausiibt. 

(2) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 dadurch {.ekennzeichnet ,daB im 
Cylinder Oder JC^rper 1 ein beweglicher IColben 2 befindet ,der eine 
achiefe liberie oder ilohrung aufweiCt , v/elche zum festspannen des 
V/erkstiickes genutzt wird # 

(3) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch /-ekennzeichnet ,da£ 
der Spannarm 3 durch eine Kugelbuchse 5 gerflihrt wird.welche im 
Zylinder oder Korper 1 kugelig auf genomraen 1st und zur Schwenk= 
bewgung des Spannarmes 3 genutzt wird. 

(4) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet , 

doB eine Peder 4 im Kolben 2 den GelenJckolben 6 gegen den Anschlag= 
ring 7 driickt. 

(5) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Spannvorrichtung Pneumatisch gesteuert wird. 

(6) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4 dadurch p ekennzeiduiet 9 
dafi die Spannvorrichtung auch mit Handbetat igung hergestellt 
werden kann. 
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